ZALACZNIK 4
Specyfikacje Techniczne.

Naprawa plyt betonowych.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem remontu czastkowego nawierzchni z ptyt
betonowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogélna specyfikacja techniczna (OST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na lotniskach, drogach, ulicach i placach.

1.3. Zakres robét objetych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni z ptyt betonowych wykonanej na:
— lotniskach,
— drogach i ulicach,
— placach, miejscach postojowych, parkingach, wjazdach do bram,
— drogach wewnatrzzaktadowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Plyta betonowa - sztuczny materiat z betonu wykonany w postaci ptyty, stosowany do budowy
nawierzchni drogowej i lotniskowe;.
1.4.2. Nawierzchnia z ptyt betonowych - ulepszona nawierzchnia drogowa, ktérej warstwa $cieralna
jest wykonana z ptyt betonowych.
1.4.3.Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (ptyt), wypetiony okreslonym
materiatem wypetniajacym.
1.4.4. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielagcy duzy fragment nawierzchni z ptyt betonowych na sekcje
w celu umozliwienia odksztatcen temperaturowych, wypeiniony okreslonym materiatem
wypetniajgcym.
1.4.5. Remont czastkowy - naprawa pojedynczych uszkodzen nawierzchni z ptyt betonowych
o powierzchni do okoto 5 m?2.

1.4.6. Inzynier: przedstawiciel zamawiajacego nadzorujacy realizacje Zamowienia.

1.4.7. Pozostate okres$lenia podstawowe s3a zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami.

2. MATERIALY

2.2. Wymagania dotyczace materialow do remontu czastkowego nawierzchni z pilyt
betonowych
Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub SST oraz by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie oraz posiada¢
badania i orzeczenie Instytutu Technicznego Wojsk Lotniczych dopuszczajace materiaty do
stosowania na lotniskach.

2.2.1.Kleje i zaprawy.
Do remontu czastkowego nawierzchni nalezy uzy¢:
— Kkleje i zaprawy na bazie zywic epoksydowych i akrylowych, jako materiat do napraw
przykrawedziowych (szer. do 10 cm) oraz drobnych ubytkéw wgtebnych,
— chemoutwardzalne Zywice epoksydowe, jako materiat do napraw wgtebnych,
— zaprawy cementowo-epoksydowe, jako materiat do naprawy ztuszczen ptytkich (gtebokosci do 1
cm)



2.2.2. Dylatacyjne mieszanki mineralno-bitumiczne.
Materialy do napraw wgtebnych oraz ztamanych narozy ptyt betonowych winny spemiaé
wymagania zawarte w tab. 1

Tablica 1
Lp. Wlhasciwo$ci Jednostki | Wymagania | Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
Masa zalewowa
1 Temperat_ura mieknienia wedtug oC 98 + 15 % PN-EN 1427
metody PiK
2 |Penetracja w temperaturze 25°C, igta 0,1 mm 48+ 15 % PN-EN 1426
3 [Sptywnos$¢ w temperaturze 60°C mm <5 PN-B 24005 /
Procedura Nr PB/TN-
2/1
4 |Nawrot sprezysty w temperaturze 25°C % 280 PN-EN 13398
5 [Temperatura tamliwosci wedtug °C <-30 PN-EN 12593
Fraassa
Grysy frakcji o uziarnieniu od 8 mm do 31,5 mm np.: 8/16,11/16,16/22,12,5/20 lub
11,2/31,5
(grysy tamane albo kruszywo sztuczne)
6 |Uziarnienie, kategoria co najmniej
- grysy famane - G90/15 PN-EN 933-1
- kruszywo sztuczne - G:80/20 PN-EN 933-1
7 |Zawartos¢ pytéw, kategoria co - f PN-EN 933-1
najmniejV
8 |Ksztatt kruszywa, wskaznik
ksztattu, kate};/)vria Co najmniej 2 ) Slo PN-EN 933-4
9 Ksztait,k}‘uszywa, .wskaznllk N i FI20 PN-EN 933-3
plaskosci, kategoria co najmniej 2
10/|Odpornosc kruszywana - LAz PN-EN 1097-2
rozdrabnianie, kategoria co najmniej
11 [Odpornos¢ na polerowanie - PSV.s PN-EN 1097-8

kruszywa, kategoria co najmniej 3
12 |Nasigkliwos¢, kategoria co najmniej 9 - WA242 PN-EN 1097-6
13 |Mrozoodpornos$¢ badana w
1% roztworze chlorku sodu

(NaCl), kategoria co najmnie;j
4)

- FNacl7 PN-EN 1367-1

14 MrozgodpornosF badan.a wo ) F, PN-EN 1367-1
wodzie, kategoria co najmniej 4
Grysy frakcji od 2 mm do 6,3 mm np.: 2/4,2/51ub 2/6,3

15 |Uziarnienie, kategoria co najmniej - G90/15 PN-EN 933-1
16 |Zawartos¢ pytéw, kategoria co ) f PN-EN 933-1
najmniejV 5

1) Kruszywo nalezy odpyli¢ przed wbudowaniem

W dokumentach jakosciowych producenta kruszywa powinna by¢ okres$lona jedna z dwoch
wtasciwosci:
wskazZnik ksztattu (Ip. 8) lub wskaznik ptaskosci (Ip. 9).

3) Wtasciwo$¢ wymagana tylko w stosunku do tylko gryséw tamanych.

YW dokumentach jakoSciowych producenta kruszywa powinna by¢ okres$lona jedna z trzech
wtasciwosci:
nasigkliwos¢ (lp. 12), mrozoodporno$¢ badana w 1 % roztworze chlorku sodu (NACI) (Ip. 13) lub
mrozoodporno$¢ badana w wodzie (Ip. 14)




3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z
przyjeta technologia i kartami technicznymi materiatbw oraz konieczny, podstawowy sprzet
laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonanych prac.
W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac sie sprzet do przygotowania powierzchni betonowej,
np.:
— miotki,
— szczotki stalowe reczne i obrotowe,
— szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,
— aparatura doczyszczenia strumieniowo-$ciernego (piaskownica, sprezarka o wydajnosci 10 m3/h),
— odkurzacz,
— sprzet do ewentualnej naprawy powierzchni - szpachle do naktadania zapraw naprawczych,
— naczynia i wiadra blaszane do przygotowania materiatu,
— mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania sktadnikbw w przypadku preparatow
kilkusktadnikowych,
— pite mechaniczna,
— milot pneumatyczny,
— sprezarke powietrza 200-300 m3/h z filtrem przeciwolejowym,
— kociot do przygotowania masy zalewowej wyposazony w system ogrzewania posredniego (ptaszcz
olejowy) oraz mieszadto mechaniczne,
— kociot do otaczania kruszywa masg zalewowg,
— suszarke na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,
— urzadzenie do naktadania $rodka gruntujacego metoda natrysku lub pedzle,
— sprzet do transportu pomocniczego.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania rob6t podlega akceptacji Inzyniera.
Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé warunki atmosferyczne

4. TRANSPORT

4.2. Transport materialéw

Materiaty do wykonywania uzupeinienia powierzchniowego powinny by¢ pakowane w
oryginalne opakowania producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta
zawierajaca dane:
— nazwe i adres producenta,
— nazwe wyrobu,
— oznaczenie,
— date produkcji,
— mase netto,
— termin przydatnosci do uzycia,
— informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej IBDiM,
— informacje o proporcji mieszania,
— sposéb przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych srodkow

ostroznosci, bhp i ochrony srodowiska.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych,
szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od Zrédet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.
Materialy nalezy transportowa¢ krytymi Srodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu, chronigc je przed rozsypaniem,
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju lub frakcji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robét obejmujg:
1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podtoza betonowego,

3. uzupehienie ubytkéw i wyréwnanie nieréwnosci,



4. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do roboét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

— okresli¢ kolejnos¢, sposéb i termin wykonania robét.

5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Jezeli warunki kontraktu nie przewidujg inaczej, w stosunku do os6b kierujgcych robotami

wymagane sa:

— uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywania samodzielnych funkcji technicznych
w zakresie budownictwa drogowego,

— znajomo$¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu oraz technologii stosowania
materiatéw, oraz doswiadczenie w wykonywaniu prac tego typu,

Wymagania w stosunku do brygadzistéw: znajomos$¢é technologii i umiejetno$¢ stosowania

materiatéw do napraw i ochrony powierzchniowej betonu oraz doswiadczenie w wykonywaniu prac

tego typu.

Wymagania w stosunku do robotnikéw: znajomos$¢ zasad i umiejetno$¢ stosowania materialéw do

napraw iochrony betonu, przeszkolenie na stanowisku pracy.

5.5. Wymagana dokumentacja robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca i Inzynier dokonujg ustalen technologicznych. Podczas
robdt na biezaco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzania
dokumentacji wykonawczej w ktorej zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie,

— informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas roboét,

—  wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robét.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robét.

5.6. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania robdt powinny by¢ spelnione nastepujace warunki:

— jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej, to prace powinny by¢ prowadzone w temperaturze
nie nizszej niz +5°C. Nie wolno naprawia¢ powierzchni konstrukcji betonowych pokrytych
miejscowo szronem (dotyczy materiatdw stosowanych w ujemnych temperaturach),

— niedopuszczalne jest wykonywanie prac podczas zlej pogody - silnego wiatru, deszczu, we mgle
oraz przy pojawiajgcej sie na powierzchni betonu rosie.

5.7. Przygotowanie podloza

5.7.1. Warunki ogélne
Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujgce znaczenie dla trwatosci i jakosci stosowanych
zabezpieczen. Przygotowanie podioza ma na celu zapewnienie warunkéw do wilasciwego
zastosowania materiatu lub ochrony powierzchniowe;j.
Podtoze betonowe, powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pytow,
olejow i ttuszczdéw, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych,
luZnych czesci betonu, starych powtok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych przyczepnosc.
5.7.2. Sposoby przygotowania podioza

Prace przygotowawcze polegajace na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywaé metodami,
ktére nie naruszajg materiatu konstrukcyjnego. Z catej izolowanej powierzchni nalezy usuna¢ mleczko
cementowe. Niezwigzane czeSci betonu mozna odbi¢ mtotkami, a cate powierzchnie oczyscic¢
Nastepnie oczyszczong powierzchnie nalezy odpyli¢c odkurzaczem przemystowym lub przez
zdmuchniecie pytu sprezonym powietrzem (sprezarki srubowe). Miejsca zattuszczone nalezy zmy¢
rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami. Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajgce na
usunieciu wszystkich czesci luznych nalezy dostosowa¢ do przewidywanych materiatéw
naprawczych, zgodnie z kartami technicznymi.



5.8. Przygotowanie materialéow

Przed przystapieniem do przygotowania materiatéw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materiatu z
dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng, stan opakowan i termin przydatnos$ci do
stosowania.

5.9. Nakladanie

5.9.1. Warunki ogélne

Przy wykonywaniu robot nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych
okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sg w kartach technicznych materiatéw
i opracowane przez jego producenta. Kazdy z materialtéw ma swoja specyfike stosowania i dla
kazdego materiatu mozna okre$li¢ nieco inne wymagania dotyczace warunkéw pogodowych,
warunkéw przygotowania i wilgotno$ci podtoza oraz warunkéw wykonywania. Sciste przestrzeganie
zalecen technologicznych producenta materiatu ma decydujacy wptyw na trwato$¢ wykonywanych
robét.

5.9.2 Naprawy wykruszen krawedzi i niewielkich powierzchniowych uszkodzen:
Niewielkie wykruszenia krawedzi ptyt i powierzchniowe ptytkie uszkodzenia powinny by¢
naprawiane zaprawami cementowymi z dodatkiem polimeréw.

Do wypelnienia (naprawy) niewielkich powierzchniowych ubytkéow ptyt (< 0,5 mZ) oraz
naprawy uszkodzonych krawedzi nawierzchniowych ptyt betonowych mozna stosowal gotowe
zaprawy cementowe, ktére sg mieszankami cementéw portlandzkich, starannie dobranego
kruszywa oraz dodatkéw modyfikujacych, gtéwnie polimerowych. W sktad zaprawy moze réwniez
wchodzi¢ dodatek zbrojenia rozproszonego z wtokien szklanych lub syntetycznych.

Gotowe zaprawy cementowe modyfikowane polimerami moga zawiera¢ kruszywo o uziarnieniu od
0 do 1 mm, od 0 do 2 mm, od 0 do 4 mm lub od 0 do 8 mm. Najwiekszy wymiar kruszywa
dobierany jest w zaleznos$ci od gtebokosci uszkodzenia.

Zaprawa z kruszywem o uziarnieniu od 0 do d mm mozna jednorazowo utozy¢ warstwe o
grubosci od 3d do 8d. Mozna stosowaé zaprawe od 0 do 1 mm i w zaleznosci od wielkoSci
(gtebokosci) uszkodzenia dodawa¢ do niej grubsze kruszywo o uziarnieniu powyzej 2 mm w
ilosci 1:2 w stosunku do masy suchej zaprawy. Gérny wymiar ziaren dodawanego kruszywa
powinien by¢ mniejszy od 1/3 grubos$ci uktadanej warstwy. Do warstwy wierzchniej nalezy Uzy¢
zaprawy drobnoziarniste;.

Zaprawa powinna posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

Dla zapewnienia dobrego powigzania zaprawy z betonem ptyt istniejacych nalezy stosowac

sie do zalecen producenta zapraw, dotyczacych:

- technologii przygotowania naprawianej powierzchni betonu,
- zastosowania odpowiedniej warstwy sczepnej (kontaktowej).

Warstwa sczepng moze by¢ wykonana z drobnoziarnistej zaprawy cementowej

modyfikowanej emulsjg akrylowa (wg zalecen producenta) lub ze specjalnych preparatéw

dostarczonych przez producentéw zapraw.

Ze wzgledu na czesto wystepujaca konieczno$¢ szybkiego oddania naprawianej nawierzchni
do ruchu, zastosowana zaprawa powinna wykazywac sie krotkim czasem wigzania:

- poczatek wigzania w okresie 15 minut,
- koniec wigzania w okresie 30 minut.

Stwardniata zaprawa powinna wykazywac sie nastepujacymi wtasciwosciami:

- wytrzymato$¢ na Sciskanie po:

- 2 godzinach, co najmniej 10 MPa,
- 24 godzinach, co najmniej 25 MPa,
- 28 dniach, co najmniej 50 MPa,

- wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach, co najmniej 8 MPa.
Wolniej wigzgce zaprawy moga by¢ zastosowane za zgodg Inzyniera, lecz normowa wytrzymatos$¢
zapraw po 28 dniach powinna speinia¢ wymagania jw., natomiast wytrzymato$¢ na Sciskanie
po 48 godzinach dla tych zapraw nie powinna by¢ mniejsza od 20 MPa.
Zaprawa powinna by¢ pakowana w szczelne worki lub pojemniki (hoboki) o masie 10
lub 25 kg. Zaprawe nalezy sktadowa¢ w warunkach zabezpieczajacych ja przed
Zanieczyszczeniem.



5.9.3. Naprawy wgtebne wykonywane mieszankami dylatacyjnymi, obejmujgce nastepujace roboty:

a) naniesienie Srodka gruntujacego na dno i $ciany wyboju,

b) posmarowanie dna wyboju masa zalewowg,

c) wypetnienie wyboju na przemian odpowiednio rozgrzang masa zalewow3g i goragcym kruszywem.
Grubos$¢ warstw kruszywa powinna by¢ tak dobrana, aby masa zalewowa mogta doktadnie wypeié
w nim wszystkie puste przestrzenie i mogta zespoli¢ sie z poprzednia warstwa (okoto 2+4 cm).
Dopuszcza sie réwniez wypetnienie wyboju kruszywem ogrzanym do temperatury od 130 2C do
1602C i otoczonym masg zalewowa ogrzang do temperatury od 180 2C do 200 2C w specjalnie do
tego przystosowanym dwuptaszczowym kotle. Ostatnia warstwa kruszywa powinna by¢ utozona na
réwno z powierzchnia nawierzchni i starannie zageszczona w celu prawidtowego utozenia sie
kruszywa. Rowno$¢ nalezy sprawdzic¢ tata. Ostatnig warstwe kruszywa nalezy zala¢ masg zalewows i
pozostawi¢ do wystygniecia,

d) wykonanie warstwy wykonczeniowej (z wylaczeniem nawierzchni lotniskowych) - w tym celu
nalezy oczys$ci¢ naprawiang powierzchnie sprezonym powietrzem, podgrza¢ palnikami gazowymi,
przykry¢ cienkg warstwg masy zalewowej i posypa¢ drobng frakcjg kruszywa tamanego granitowego
lub bazaltowego o frakcji 2 - 6,3 mm. Posypanie kruszywem nalezy wykonaé, gdy lepiszcze jest
jeszcze gorace i kruszywo moze sie do niego przyklei¢,

5.10. Pielegnacja

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukoniczeniu prac zwigzanych z uzupeinieniem
betonu nalezy chroni¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem,
a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C
przez czas okresSlony przez producenta materiatu w kartach technicznych.

5.11. Bezpieczenstwo roboét i ochrona srodowiska

Materialty do uzupelnienia i wyréwnania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych,
oryginalnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych
niz +5°C i wyzszych niz +25°C.
Transport i sktadowanie materialéw na bazie zZywic syntetycznych powinny odpowiada¢ ogdélnym
wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i tatwopalnych.
Sposdb prowadzenia prac nie moze powodowac skazenia $rodowiska.
Resztek materiatéw pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzadéw roboczych nie wolno
wylewac. Wszelkie odpady tych materiatow Wykonawca obowigzany jest usunac¢ z terenu i poddac
utylizacji. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczeg6lnie w przypadku materialéw nanoszonych metodg natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodno$ci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatow z
wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwo$ci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Kontrola jako$ci materiatlow

Kontrole wytwarzania materiatéw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Za
sprawdzenie przydatnosci materiatdw oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatldw nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku,
aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji techniczne;j.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi certyfikat zgodnos$ci lub deklaracje zgodnos$ci danej partii
materiatu z Polska Norma lub aprobata techniczng, a takze karte techniczna materiatu. Na Zadanie
Inzyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materiatéw wykonanych w ramach nadzoru
wewnetrznego przez producenta.



Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
— nr produktu,

— stan opakowan materiatuy,

— warunki przechowywania materiatu,

— date produkcji i date przydatnosci do stosowania.

6.4. Kontrola przygotowania podltoza

Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji przygotowanie podtoza,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 5.8. Z przygotowania podloza zostanie
sporzadzony protokoét. Przyktad protokotu zostal zamieszczony w zataczniku 3.

6.5. Kontrola wykonania zabezpieczenia
6.5.1. Kontrola przygotowania materiatéw i naktadania powtok
Podczas przygotowywania materiatéw do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji
mieszania sktadnikdw, zachowania czasu mieszania sktadnikéw. Nalezy tez kontrolowa¢ zachowanie
czasu naktadania materiatéw i odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.
6.5.2. Badanie
6.5.2.1. Ocena wizualna
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowa ocene stanu wg wymagan podanych w

tablicy 1.
Tablica 1. Ocena wizualna
Lp. Cecha Wymagania
1 Ubytki niedopuszczalne
2 Chropowato$¢ niedopuszczalna
3 Odspajanie sie powtoki lub niedopuszczalne
wyprawy

6.5.2.2. Sprawdzenie przyczepnos$ci

Badanie przyczepnos$ci na podtozu betonowym nalezy przeprowadzi¢ na obiekcie wg nastepujacych
zasad:

metoda jakoSciowa polegajaca na ostukiwaniu stalowym mtotkiem o masie 250 g w wybranych przez
Inzynierach miejscach. W przypadku ztej przyczepnosci do podtoza przy ostukiwaniu wystepuje
specyficzny gtuchy dZwiek,

6.5.2.3. Wyniki kontroli i badania dodatkowe

Z pomiaréw kontrolnych Wykonawca sporzadzi protokét. Na Zadanie Inzyniera kontrola moze objac
réwniez badania innych wtasciwosci.

7. OBMIAR ROBOT

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni betonu uzupeinionego i
wyroéwnanego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0godlne zasady odbioru robét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami InZyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. 0dbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podtoza do utozenia powtoki,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SIWZ i Umowie.



9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomiarowe,
— zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, sprzetu lub wyrobéw potrzebnych do wykonania
robot,
— natozenie,
— pielegnacje,
— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,
— wykonanie badan,
— uporzadkowanie miejsca robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.2. Normy

2. PN-B- Zaprawy budowlane - badanie cech fizycznych i
04500:1985 wytrzymatosciowych

3. PN-EN Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji

1542:2000 betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci
przez odrywanie.
10.3. Inne dokumenty
4. Procedura ITB Wymagania techniczne i metody badan zapraw
nr211 plastycznych oraz warunki odbioru pocienionych
wypraw z zapraw plastycznych



